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¢ CERTIFICATE

ZERTIFIKAT

TANUSITVANY

Vasuti jarmuvek és részegységeik hegesztése EN15085-2
szerint:2020+A1:2023

TUV sUD/15085/CL1/122/02/7A5

A TUOV SUD Industrie Service GmbH igazolja, hogy az aldbbi hegesztd (izem

Magyar Vagon Dunakeszi Kft.
Allomds Sétany / 19.
2120 Dunakeszi
Magyarorszag

a szabvany kovetelményeit
az alabbi érvényesséqi teriileten

EN 15085-2, besorolasi szint CL1
tevékenyséqi tertlet D, P, M, S

a mellékletben megadott terjedelemben teljesiti.
érvényesség: 2025.03.25 - 2026.03.23

Minchen, 2025.06.23
Kidllitas helye, datuma
Tanusitoé hely

Vezetf auditor: Ing, VERESS Anyag- és hegesztéstechnolégia
Sk
(( DAKKS Dipl.-Ing. SACK

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZE-14153-06-00

Tanusitd hely vezetd helyettes
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EQ3104721 TUV SUD Industrie Service GmbH, Westendstr. 199, 80686 Miinchen, Németorszag



A tanusitvany érvényességi terillete

Ervényességi teriilet:

Az ISO 4063 szerinti A CEN ISO/TR 15608 szerinti | Mérettartomany Megjegyzések
hegesztési eljaras anyagcsoport
111 1.2 t=3-20mm -
X120Mn12/1.2 t=3-10 mm -
131 23 =24-16 mm -
135 1.2 t=3-20mm Robotok
1.2 t=7 mm 5 t=15mm; FW
1.2 t=1.4-70 mm -
1.2 t=8-15mm felraké hegesztés
1.2/X120Mn12 t=3-8mm FwW
1.4 t=3-15mm -
10 t=6-24 mm -
7/1.2 t=0.6-0.9mm 1.2 t=4.8-6.6mm; FW
7 t=0.8-10 mm -
8/1.2 t=1.4-12 mm -
8/10 t=2.1-24 mm -
8 t=12-12 mm -
135/136 1.2 t=3-24mm BW
141 1.2 t=4-16 mm -
1.2/8 t=1-4mm BW; FW: 1,4-4,0mm
8 t=1-4mm BW; FW: t=1-10mm
7/8 t=0.7-2mm 8 t=1.3-3mm; FW (csd lemez)
D =25 mm
141/135 1.2 t=4-16 mm 135 - Robotok
1.2 t=1.4-52mm BW
21 1.2 - t=2/2-2.5mm
1.2/7 - t= 3/1.5mm
23 - t=1.2/3mm
8 t=1-4mm -
78 1.1 E=3mm -
D=4-8mm
1.2/8 t=3mm -
D=10mm
783 1.2/8 t=3 mm -
D=6-10mm
7/8 t =4 mm -
D=8 mm
8 t=2mm -
D=5-10 mm

Alkalmazasi teriilet:

Vezetd hegesztési
felel6s(ok):

1. helyettes:

= Vaslti jdrmlvek és részegységeik gyartasa
- Forgoévazak, alvazak, jarmu felépitmények
= Vasuti jArmUvek alkatrészeinek gyartasa

= Hegesztésjavitas kivitelezése

= Vasuti jarmivek és alkatrészeik hegesztéses javitdsa
= Hegesztett alkatrészek beszerzése és széllitasa
= Hegesztési javitasok beszerzése és széllitdsa

Adém Botond Veselényi, A szint (IWE)

Laszl6 Egyed,

A szint (EWE)

szul.: 1987.05.26

szul.: 1959.08.25




A tanusitvany érvényességi terilete

Tovabbi helyettes(ek): Alfréd Kovacs, C szint (IWP) szul.: 1970.02.24
Tamas Antal, C szint (IWP) szul.: 1978.05.09
Baldzs Sasinka, A szint (IWE) szll.; 1978.09.15
Rébert Fiedler, C szint (IWS) szil.: 1976.04.17
Istvan Gerak, C szint szll.: 1987.07.06
Laszlo Géczy, C szint (IWP) szul.: 1966.05.04
Roland Graff, A szint (IWE) szil.: 1987.12.11
Viktor Kozma, C szint szl.: 1987.01.13
Csaba Markus, C szint (IWP) sz(l.: 1979.04.12
Jozsef Mark Téth, C szint szul.: 1999.08.13
Gabor Kertész, A szint (IWE) sz(l.: 1994.10.31
Milan Arizs, C szint sziil.: 1999.07.29

Megjegyzések: Adam Botond Veselényi, Laszl6 Egyed hegesztési

felelosok e tanusitvany érvényességi terliletén belll
jogosultak a hegeszték/hegesztdgép-kezeldk
vonatkozd szabvanyok szerinti mindsitésének
lefolytatasara.

Nyilvantartdsi szam: TUV SUD/15085/CL1/122/02/7A5

Altalanos rendelkezések:
Ezen tanUsitasra vonatkozdan a TUV SUD Csoport vizsgalati és tanisitasi rendjének mindenkori aktudlis kiadasa érvényes
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